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Extraccion de iboga, resena

Pulverizar la corteza Extraerla con acido diluido (vinagre)
Filtrar la corteza Hacer el extracto basico (amoniaco) Filtrar,
secar y pulverizar el TA (Alcaloide Total)

Extraer el TA con acetona Filtrar el TA gastado
Titular el extracto con acido clorhidrico Filtrar y
secar el PTA HCI (Alcaloide Total Purificado)




Iboga vs. Voacanga
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Ventajas/Desventajas de Voacanga
Ventajas

* Sostenible, alivia la presion sobre la iboga

+ Disminuye el costo

+ Puede hacer que la ibogaina sea
asequible en los paises pobres

Desventajas

+ Menos conocida que la ibogaina derivada de la iboga

+ Una produccion mas complicada requiere
Instalacion central




Ideas para reducir el costo de la

extraccion de Voacangina
.Enlugar de separar la corteza de Voacanga, utilice

toda la madera, incluido el tronco, para ahorrar
mano de obra.

*En lugar de extraer el material vegetal con materia
organica, disolvente, utilice acido diluido (como para iboga).

- En lugar de separar la voacangina de los demas alcaloides
mediante cromatografia, se utiliza un proceso de
extraccion en el que se recicla el disolvente.

» Haga todo esto lo mas cerca posible de la granja.




Extraccion de alcaloides de Voacanga

b

La extraccion del alcaloide Voacanga es muy
similar a la extraccion del alcaloide iboga.




VTA (Alcaloide ttal de Voacanga)
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Y produce un alcaloide total solido similar que
contiene la mayor parte de la voacangina.




VTA vs. (iboga)TA

* Iboga TA es util porque normalmente contiene
aproximadamente el 50% de los cuatro alcaloides principales de la iboga,

ibogaina, ibogalina, ibogamina y tabernantina.

* Voacanga TA (VTA) contiene solo alrededor del 3%

voacangina y, a diferencia del TA, parece ser util solo como un

Intermediario estable en el camino hacia el aislamiento de la voacangina.

Dado que la voacangina esta aislada del VTA por
“extraccion del VTA, puede que no haya

necesidad de aislar el VTA como un solido en

absoluto.




Lo que me hubiera gustado que hubiera funcionado
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Si hubiera funcionado, la purificacion habria sido mucho
mas facil y barata, pero al final no se detecto ibogaina.




El misterio de la alta R




Por qué la voacangina es una base especialmente
debil

En general, un compuesto que se mueve mas arriba en el
cromatograma se considera menos polar, ya gue interactua menos
con la silice polar. Pero la voacangina se mueve mas arriba que
los otros alcaloides de iboga.

¢, Por que?

Porque es menos basico, debido al grupo éster.
La silice no solo es polar: también es ligeramente acida.




Refinamiento de la vocangina (paso 1)
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Extraer VTA con vinagre puro




Filtrar el extracto de VTA




Extraer el filtrado con tolueno




Mezclando, esperando y escurriendo

(Advertencia: Este y los pasos subsiguientes se repiten entre
3y 6 veces)




Lavar la emulsion de tolueno con agua

Los alcaloides en los lavados con agua se precipitan
con base y se agregan al siguiente lote de VTA.




Y extraer la emulsion con HCl al 1%.

La emulsion de tolueno se reutiliza para extraer nuevamente el extracto de
vinagre VTA.




El tolueno suspendido hace que el PVTA salga como
un aceite. Despues de filtrarlo, tiene el mismo
aspecto que antes, y se filtra muy poco.




Extraer el HCl con eter de petroleo

Esto elimina el tolueno suspendido y clarifica el extracto.
El éter de petroleo se puede reutilizar muchas veces y eventualmente

reciclar.




Ahora los precipitados se filtran muy bien




El filtrado es agradable y claro.




Asi se ven tres carreras

PVTA seco, ~20% voacangina.

Las manchas son: SV: VTA gastado
RV: VTA recuperado W1 — Wa3:
Lavados con agua 1-3 H1 — H 3: PVTA
de extractos de HCI 1-3

Intermedio estable.




Refinamiento de la vocangina (paso 2)
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La voacangina, al ser débilmente basica, tiene una estabilidad
relativa mas alta en forma no protonada en acetona que el resto
de los alcaloides




Extraer el PVTA seco con acetona
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A diferencia de la iboga, en esta mezcla de sales
alcaloides hay menos vocangina que en el PVTA.
Se puede reciclar con el siguiente lote de VTA.




Destilar la mayor parte de la acetona




Y evaporar el resto




Hasta que se seque




Disuelva esto en agua.




Y Precipitar con Amoniaco




Filtrar y secar para obtener un 86% de Voacangina
(VRA)




Muestra el enriquecimiento de PVTA a
VRAJ




VRA es 86% Voacangine por RMN
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La hidrolisis requiere hidroxido

Voacangine l

| "OH instead of OCH,
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Hidrolisis de VRA

La hidrolisis de voacangina con KOH en isopropanol a reflujo al
50% durante 20 horas da resultados prometedores.




Resultados de la descarboxilacion

Voacangine ~ B

- Ibogaina




Otro metodo de descarboxilacion prometedor

De: Renner, U.; Prins, D. A. y Stoll, W. G. "[Alcaloides de Conopharyngia durissima
Stapf. Isovoacangina, conofaringina, conodurina y conoduramina.]", Helvetica
Chimica Acta, (1959), 42(5), 1572-1581 (aleman)

1. Jhogain aus Voacangin, — a) Mit Hydrazinhydrat: 7,36 g Voacangin, 40 ml abe. Athanol
wnd 40 ml Hydreazinhydeat wurden 48 SGl. onter Rickiluss erhitzt, Die beim Abki hlen cin-
seteemde ristallisation woarde durcl vorgichtige Zagabo von Wasser unid Biskithlong vervoll-
silmaligt, Noeh Absaagen 5,03 g Dwogain wit Smp. 144 -040", Nach Umkristallisieren aus Methanol
war das Prodokt rein; Smp. 149-151°,

Traduccion:

Ibogaina de Voacangine - con hidrato de hidrazina:
7,36 gramos de Voacangina, 40 mL de etanol absoluto y
Se calentaron 40 ml de hidrato de hidrazina a reflujo durante

48 horas. El inicio de la cristalizacion al enfriar se completo con la
adicion cuidadosa de agua y enfriamiento con hielo. Despues de
aspirar,

Se recogieron 5,13 g de ibogaina, pf 144-146. Despues de la
recristalizacion

A partir de metanol, el producto era puro, pf 149-151.




Ampliando...

y A\




Plano de fabrica muy complicado




Controladores computarizados muy sofisticados




iY sensores de la era espacial!




iTodo listo para partir!

*Después de meses de planificacion...
« Después de comprar todo el equipo previsto y productos quimicos...

« Despues de remodelar una casa para convertirla en un laboratorio...

« Despues de organizar todas nuestras vidas en torno a este gran evento...

* Todo lo que necesitamos son los 50 kilogramos de corteza de Voacanga.
en la otra bolsa...




¢QUE ES ESTO?! {ESTA

CORTEZA ESIA PODRIDA|




Todavia esta bueno para composta...




Asi que reutilizamos el equipo para
extraer iboga en su lugar




Un servocontrolador robotico automatiza las bombas




Uso de software personalizado
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Aunque moler raices todavia era tedioso
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Y probe lo que pude




Y aprendi algunas lecciones extranas

;* 'II"h'Il.Jllhh"'II ’

i




Para nuestra fabrica de Voacanga
alglin dia




Traduccion Deborah M. Contreras
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Por favor, pongase en contacto con: correo elethico:
chris@jenks.us facebook: chris.jenks.129 celular: (916) 317-2222
skype: chris jenk s




